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Abstract of CH660750 

Physiologically acceptable inks for printing mouldings having porous surfaces by inkjet writing means 
contain physiologically compatible dyes and humectants which also act as viscosity formers, with or 
without surface-active substances, film formers and preservatives, in aqueous solution. Also described 
is a process for preparing these inks. 
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@ Pliysiolo^scli annelimbare Tinten zum Bedrucken von Formlingen mit poroser Oberflache mittels 
Tintenstralilsclireibeinriclitungen. 

(g) Physiologisch annehmbare Tinten zum Bedrucken 

von Formlingen mit porosen Oberflachen mittels Tin- 
tenstrahlschreibeinrichtungen enthalten physiologisch ver- 
tragliche Farbstoffe und Feuchthaltemittel, die gleichzeitig 
als Viskositatsbildner dienen und, gegebenenfalls, oberfla- 
chenaktive Stoffe, Filmbildner und Konservieningsraittel 
in wSsseriger Losung. 

Beschrieben wird femer ein Verfahren zur Herstellung 
dieser Tinten. 
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PATENTANSPRtJCHE 

1. Physiologisch annehmbare Tinten zum Bedrucken von 
Formlingen mit poroser Oberflache mittels Tintenstrahl- 
schreibeinrichtungen, dadurch gekeunzeichnet, dass sie phy- 
siologisch vertra^che Farbstoffe xmd Feuchthaltemittel, die 
gleichzeitig der Einstellung der Viskositat dienen, in Wasser 
gelost enthalten. 

2. Tinten nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass sie auch oberflachenaktive Substanzen und/oder 
Filmbildner und/oder Konservierungsmittel und/oder L6- 
simgsvermittler enthalten. 

3. Tinten nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sie bei 25 °C eine Oberflachenspannung zwi- 
scfaen 30 und 55 mN/m imd eine Viskositat zwischen 6 und 
45 mPa.s aufweisen. 

4. Tinten nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeiclinet, dass sie bei 25 °C eine Oberflachen- 
spannung von 35 bis 45 mN/m und eine Viskositat von 10 
bis 25 mPa.s aufweisen. 

5. Tinten nach einem der Patentanspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass sie als Feuchthaltemittel und 
gleichzeitigen Viskositatsregler 1,3-Propandiol, Propylengjy- 
kol, Glycerm, Sorbit od&c erne Mehrzahl dieser StofTe im 
Gemisch mitemander enthalten. 

6. Tinten nach einem der Patentanspruche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass sie als oberflachenaktive Sub- 
stanzen Sorbitanfettsaureester enthalten. 

7. Tmten nach einem der Patentanspruche 2 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass sie als Filmbildner und weiteren 
Viskositatsregler Polyvinylpyrrolidon und/oder zur Gruppe 
der Prolamine gdidrende EiwdssstofTe des Mais enthaltend 
30 bis 40% Glutanunsaure, 20 bis 30% Leudn, 7 bis 12% 
Prolin und 5 bis 10% Phenylalanin und mit einem Moleku- 
largewicht von 35 000 bis 38 000 enth^ten. 

8. Verfahren zur Herstellung einer Tinte nach einem der 
Patentanspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass man 
einen physiologsch vertraglichen Farbstoff und em physio- 
logisch vertragliches Feuchthaltemittel, das gleichzeitig zur 
Einstellung der Viskositat dient, in Wasser lost, und dass die 
fertige Tintenlosung bei 25 °C eine Oberflachenspannung 
zwischen 30 und 55 mN/m und erne Viskositat zwischen 6 
und 45 mPa.s aufWeist. 

9. Verwendung einer Tinte nach einem der Patentanspru- 
che 1 bis 7, zum beriihrungslosen Bedrucken von Formlin- 
gen mit poroser Oberflache mit Hilfe von Tintenstrahl- 
schreibemrichtungen. 

10. Verwendung nach Patentanspruch 9, zum beruh- 
rungslosen Bedruck von Tabletten. 



Cyclohexanolderivate bzw. Athylenglykol neben einem 
Farbstoff enthalt. Bekannt ist auch (vgl. DE 2 617 407 Al) 
eine Druckfarbe fiir das Strahldrucken auf glasierten Kera- 
mikflachen, bestehend aus einem loslichen linearen nieder- 
5 molekularen Novolack, einem in Wasser und Alkohol los- 
lichen Farbstoff, einer Organosiliciuraverbindung, enthal- 
tend erne hochfunktionelle (Amino-) Gruppe und aus einem 
Alkohol Oder Alkohol- Wassergemisch, in welchem die Be- 
standteile loslich sind. Alle diese Tinten eignen sich schon 

10 deshalb nicht fur das beruhrungslose Bedrucken von Arznei- 
mittel-Tabletten, da ihre Farb- und Hilfsstoffe nicht den ge- 
setzlichen Anforderungen, wie sie die Arzneimittelgesetze der 
verschiedenen Lander oder die Verordnungen entsprechen- 
der Behorden vorschreiben, entsprechen. Verschiedene Poly- 

15 ethylen^ykole, Ethylenglykol oder die beschriebenen Cyclo- 
hexanolderivate sind fiir pharmazeutische Zubereitungsfor- 



Die Erfmdung betrifft pharmazeutisch geeignete Tinten 
zum Bedrucken von Formlingen mit poroser Oberflache, 
Z.B. von Tabletten, insbesondere in der pharmazeutischen 
und der Lebensmittelindustrie mittels Tintenstrahlschreib- 
einrichtungen. 

Es wurden schon verschieden zusammengesetzte Tinten 
zum Beschriften von Papier mit Hilfe von Tintenstrahl- 
schreibeinrichtungen beschrieben. Es soli hierbeispielsweise 
auf die britische Patentanmeldung 2 070 049 hingewiesen 
werden, die eine wassrige Tintenzusammensetzung be- 
schreibt, bestehend aus einem sauren Farbstoff und 
Polyethylenglykol neben weiteren Hilfsstoffen, wobei die 
Tinte eine Viskositat von 4 bis 20 mPa.s bei 25 °C und eine 
Oberflachenspannung von 40 bis 60 mN/m aufzuweisen hat. 
Eine andere bekannte Tinte (vgl. DE 3 128 231 Al) besteht 
aus einem Losungsmittel, das 1 bis 99% Cyclohexanol bzw. 



Die Hersteller von pharmazeutischen Produkten sind aus 
Griinden der Arzneimittelsicherheit bestrebt, das Aussere ih- 
2orer Produkte so zu gestalten, dass die Produkte jederzeit 
leicht zu identifizieren sind. Bei festen Darreichungsformen, 
wie Tabletten, Fihntabletten, Dragees und Kapseln, werden 
beispielswdsederen Grosse, Gewicht, Form und Farbe, bei 
Tabletten auch Gravuren und bei Dragees und Kapseln Off- 
2s setdrucke als Identiflkationsmerkmale eingesetzt. Fiir Ta- 
bletten eignet sich der Offsetdruck nicht. 

Es bestand nun der Wunsch, Formlinge mit poroser 
Oberflache, insbesondere Pharmazeutika, wie Tabletten, und 
Lebensmittel, wie Kekse, durch Bedrucken zu kennzeichnen, 
30 wobei ein Druckverfahren zeitlich gesehen auch mit sehr 
schnell laufenden Maschinen, z.B. Tablettenpressen, cUe 
200 000 bis 300 000 Formlinge in der Stunde herstellen, 
Schritt halten soli. So beschreibt beispielsweise die Deutsche 
Patentschrift 2 849 495 ein Verfahren zum beruhrungslosen 
35 Bedrucken von festen Arzneiformen, wie Tabletten. Dieses 
Verfahren gestattet auch das beriihningslose Bedrucken von 
Tabletten mit Gravuren oder Bruchkerben. 

Um einerseits das kostspielige Anbringen von Identifika- 
tionsmerkmalen, wie sie oben geschildert viTurden, zu verein- 
*o fachen und andererseits die Vorteile, die das beruhrungslose 
Bedrucken von Formlingen, insbesondere Tabletten aufwei- 
sen, voll nutzen zu konnen, war es notwendig, geeignete Tin- 
tenzusammensetzungen zu finden und zu entwickeln, Geeig- 
nete physiologisch unbedenkliche und/oder pharmakopoege- 
•»5 rechte Tintenzusammensetzungen gab es fur das beriihrungs- 
lose Bedrucken von z.B. Tabletten, insbesondere mit Unter- 
drucksystemen bisher nicht, es wurde auch nie em Versuch 
gemacht, die wenigen, durch die Pharmakopoen der einzel- 
nen Lander fiir Arzneimittel zugelassenen Farbstoffe in Tin- 
s'' tenzusammensetzungen emzubringen, die sich fur die Verar- 
beitung mit Unterdrucktintenstrahlschreibeinrichtungen 
(Drop-on-Demand-Systemen) eignen. 

An derartige Tinten sind folgende Anforderungen zu stel- 

len: 

55 a) sie miissen fiir Tintenstrahlschreibeinrichtungen, ins- 
besondere aber fur die Unterdrucksysteme, geeignet sein, oh- 
ne die Kapillaren der Druckkopfe auch nach langerer Ver- 
weildauer zu verstopfen; sie diirfen innerhalb der Diisen oder 
auf den Diisenplatten eines Tintenstrahlschreibers auch nach 

*" einer langeren Standzeit nicht eintrocknen und mit dem un- 
vermeidiichen Tablettenstaub nicht verkrusten bzw. die Du- 
sen nicht verschhessen; 

b) sie miissen den gesetzlichen Anforderungen geniigen 
bzw. pharmakologisch unbedenklich sein; 

c) die mit diesen Tinten erzeugten Schriften oder Symbo- 
le miissen gut lesbar, wischfest, und kontrastreich sein; dies 
auch nach langerer Lagerzeit und eine gute Lichtechtheit 
aufweisen; 
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d) die satelittenfreie Tropfenbildung in der Schreib- 
einrichtung muss fiber einen weiten Frequenzbereich stabil 
bleiben, so dass bei den verschiedensten Produktionsge- 
schwindigkeiten ein gleichbleibend optimales Schriftbild er- 
reicht wird; 

e) die Tinten miissen innerhalb festgelegter Grenzen in 
der Rezeptur variabel sein, darait sie zur Erzielung eines 
Schriftbildes konstanter Qualitat den verschiedenen Oberfla- 
chenstrukturen der einzeluen Arten von Formlingen ange- 
passt werden konnen, ohne dass die unter a) bis d) geforder- 
ten Eigenschaften verloren gehen. 

Es wurde iiberraschenderweise gefunden, dass diese An- 
forderungen durch Tintenzubereitungen dann erfullt werden, 
wenn in Wasser ein pharmazeutisch zugelassener Farbstoff 
gelost wird, der Losung ein Feuchthaltemittel, das gleichzei- 
tig eine Einstellung der Viskositat ermoglicht, zugesetzt wird 
und gegebenenfalls oberflachenaktive Substanzen zur Ein- 
stellung der gewunschten Oberflacfaenspannung, und/oder 
Filmbildner und/oder Konservierungsmittel beigefugt wer- 
den. 

Die erfmdungsgemassen Tinten sind in Patentanspruch 1 
defmiert. 

Die Mischungsverhaltnisse zwischen Wasser und Feucht- 
haltemittel sind so zu wahlen, dass die fertigen Tintenldsun- 
gen eine Oberflacfaenspannung zwischen 30 und 55 mN/m, 
vorzugsweise 35 bis 45 mN/m und eine Viskositat zwischen 6 
und 45 mPa.s, vorzugsweise zwischen 10 und 25 mPa.s bei 
normal saugenden Tabletten, aufweisea. Bei stark saugenden 
Tabletten ist es sinnvoU, die Viskositat im Rahmen der vor- 
stehend genannten Rezepturgrenzeazu erhohen, bei schwach 
saugenden Tabletten zu emiedrigen. 

Bevorzugte Feuchthaltemittel und gleichzeitig Viskosi- 
tatsbildner sind 1,3-Propandiol, Propylenglykol (1,2), Glyce- 
rin, wassrige Sorbitlosungen und Mischungen dieser Mittel. 
Zur Einstellung der Oberflacfaenspannung werden z.B. Sor- 
bitanfettsaureester bzw. Glycerin-Polyethylenglykolricinola- 
te bevorzugt (Tween"^\ CremophorC^'). 

Als Konservierungsmittel kommen p-Hydroxybenzoe- 
saureester, z.B, der Metfayl-, Ethyl- oder Propylester, deren 
Natriumsalze, Benzoesaure, 2-Phenoxyethanol, Sorbinsaure 
und deren Natriumsalz, Ascorbinsaure und deren Natrium- 
salz, Dehydracetsaure und deren Natriumsalz in Frage. 

Als Filmbildner haben sich besonders bewahrt Polyvinyl- 
pyrrolidon (PVC bzw. KoUidonW) oder zur Gruppe der 
Prolamine gehorende EiweissstoflFe des Mais mit 30-40% 
Glutaminsaure, 20-30% Leucin, 7-12% Prolin und 5-10% 
Phenylalanin (Mol.gewicht: 35-38 000, (Zein^'''), aber auch 
Kombinationen dieser Filmbildner. 

Die Farbstoffe werden dem Losungsmittel im allgemei- 
nen in einer Menge von 0,1 bis 8 Gewichtsprozent beige- 
mischt. Im folgenden werden die wichtigsten dieser Farbstof- 
fe, die in diesen Mengen physiologisch unbedenklich sind, 
genannt: (EG-Nummem sind in Klammem angegcben). 

Amaranth (E 123): 

Cfaem. Bezeicfanung: 

1- (4-Sulfo-l -naphthylazo)-2-naphthol-3,6-disulfonsaure, Tri- 
natriumsalz 

Azorubin (E 122): 
Chem. Bezeichhung: 

2- (4-Sulfo-l -naphthylazo)-] -naphthol-4-sulfonsaure, Dina- 
triumsalz 

Indigocarmin (Indigotin, E 132): 

Chem. Bezeichnung: 
3,3-Dioxo (A 2,2'-biindolin)-5,5'-disulfonsaure, Dinatrium- 
salz 

Carmin (E 120): 
Extrakt aus Dactylopius coccus und entsprechende Ammo- 
niumverbindungen. 



FD&CBlueNo. 1: 

Chem. Bezeichnung: 
4-[N-Ethyl-N-(3-sulfobenzyl)]aminophenyl-4'- 
[N-ethyl-N-(3-sulfobenzyl)] imonio-cyclohexadienyliden- 
phenylmethan-2"-suifonsaure, Dinatriumsalz. 

Brillantsauregriin (E 142): 

Cfaem. Bezeichnung: 
Bis-(4-dimethyl-aminophenyl)-2-hydroxy- 3,6-disulfonaph- 
thofiichsonimonium, Natriumsalz. 

Brillantschwarz (E 151): 

Chan. Bezeichnung; 
2-[4'-(4"-Sulfo- 1 "- phenylazo)-7'-su!fo- 1 '-naphthylazo] - 1 -hy- 
droxy- 8-acetylamino-naphthalin- 3,5-disuifonsaure, Tetra- 
natriumsalz. 

Bixin (E 160 b) (Annattool): 

Chem. Bezeichnung: 
3,7, 1 2, 1 6-Tetramethyl-octadecanonaen- 
(1,3,5,7,9,11,13,15,17)'- 1-carbonsaure- 18-carbonsaureme- 
thylester. 

Chinolingelb wasserldslich (E 104): 

Chem. Bezeichnung: 
Typ I: Dinatriumsalz der Chinophthalon-disulfonsaure 
Typ II: Dinatriumsalz der Chinophthalon-disulfonsaure und 
der6-Methylchinophthalon-disulfonsaure. 

Erythrosin (E 127): 

Chem. Bezeichnung: 
Monohydrat von 2,4,5,7-Tetrajodfluorescein, Dinatrium- 
salz. 

Chlorophyll (E 140): 

Chem. Bezeichnung: 

Chlorophyll a und Chlorophyll b 

GelborangeS(EllO): 

Cfaem. Bezeicfanungen: 
6-Hydroxy-5-(4-sulfophenylazo)-2-naphthaHnsulfonsaure, 
35 Dinatriumsalz. 

Curcumin (E 100): 

Chem. Bezeichnung: 
1 ,7-Bis-(4-hydroxy-3-methoxyphenyl)- 1 ,6-heptadien-3 ,5- 
dion. 

40 PatentblauV(E131): 
Chem. Bezeichnung: 
2,4-Disulfo-5-hydroxy-4',4"-bis-(diethylamino)-triphenylcar- 
binol-anfaydrid, Calciumsalz oder Natriumsalz. 
Ponceau 4 R (E 124): 
45 Cfaem. Bezeichnung: 

1 -(4-Sulfo- 1 -naphthylazo)-2-naphthol- 6,8-disulfonsaure, 
Trinatriumsalz. 
und 

Carotine, aber auch andere losliche Farbstoffe oder Natur- 
so farbstoffe, die pharmakologisch wirkungslos sind. 

Selbstverstandlich konnen die Farbstoffe zur Erzielung 
bestimmter Farbnuancen auch miteinander kombiniert war- 
den. 

Die Herstellung der Tinten erfolgt vorzugsweise so, dass 
55 die Feuchthaltemittel in Wasser gelost werden; die Losung 
wird anschliessend grob filtriert und es werden die restlichen 
Bestandteile, die Farbstoff- und Konservierungsmittel, die 
oberflachenaktiven Substanzen und gegebenenfalls Filmbild- 
ner, zugeriihrt. Danacfa wird die Tinte erneut filtriert und ge- 
60 gebenenfalls entgast und in Kartuschen abgefiillt. 

Tabletten besitzen im Vergleich zu den ublicherweise zu 
bedruckenden Materialien wie Papier, Pappe, Metalloberfla- 
chen, Fruchtschalen eine ausgepragte inhomogene Oberfla- 
che. Diese Strukturierung der Oberflacfae einer Tablette wird 
65 durch die Zusammensetzung und die Korngrossenverteilung 
der verpressten Granulate und durch den Pressdruck beein- 
flusst. Es wechseln beispielsweise Zonen von hydrophilem 
Charakter mit Zonen von hydrophobem Charakter, dazwi- 
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schen liegen kleine und grosse Spalten und Risse, die je nach 
ihrer Beschaffenheit das Saugverhalten der Tablettenoberfla- 
che fur Tinten beeinflussen.Hierdurch wird aber auch das 
Trocknungs- und Haftvennogen und das Spreiten bzw. Ver- 
laufen der Tintentropfen beeinflusst. Um eine einwandfreie 
Schriftqualitat zu erreichen, muss also eine Tinte zaim Be- 
schriften von Tabletten so aufgebaut sein, dass die der Be- 
schriftung entgegenstehenden negativen Oberflacheneigen- 
schaften, wie sie oben aufgezahlt vmrden, weitestgehend 
durch ihre besonderen Eigenschaften kompensiert werden. 
Dieses Ziel wurde durch die Bereitstellung der erfindungsge- 
massen Tinten erreicht. 

Die erfindungsgemassen Tinten stellen ein Rezeptursy- 
stem dar, das den zu bedruckenden Tablettenoberflachen an- 
passbar ist. Hierbei kann die Rezeptur innerhalb der be- 
schriebenen Grenzen, entsprechend den Oberflachengege- 
benheiten der Tabletten, z.B. der Porositat, der Anzahl und 
Grosse hydrophober und hydrophiler Zonen auf der Ober- 
flache, variiert werden, ohne dass eine Verschlechterung der 
Verarbeitbarkeit der Tinten dntritt. 

In den beiliegenden Zeichnungen zeigen die Fig. 1-4 die 
Abhangigkeit von Viskositat und Oberflachenspannung vom 
MischungsverhaltnisFeuchthaltemittel/Wasser. 

Die Abbildung 1 zeigt das System Propylenglykol/Was- 
ser; hierbei sind die Viskositat und die Oberflachenspannung 
gegen das Mischungsverhaltnis Propylenglykol/Wasser auf- 
getragen. Der variable Rezepturbereich, innerhalb dessen die 
Tinten mit den Hblichen Niederdrucksystemen optimal ver- 
arbeitbar sind, ist in der Abbildung 1 schrafTiert dargestellt. 
Innerhalb des schraffierten Bereichs lasst sich die optimal 
verarbeitbare Tinte an jedes Schreibsystem, aber auch an je- 
de Tablettenstruktur anpassen, Dies wird beispielsweise bei 
den Tinten gemass Abbildung 2 dadurch erreicht, dass gerin- 
ge Mengen eines Fihnbildners bzw. einer oberflachenaktiven 
Substanz beigemischt werden; dadurch lasst sich gezielt jeder 
feste Wert einer Oberflachenspannung einstellen, beispiels- 
weise 35 bis 50 mN/m in dem System gemass Abbildung 2. 

In dem System gemass Abbildung 3 wurde zunachst ver- 
sucht, fiber eine Verdiinnungsreihe ein ahnlich variables Sy- 
stem zu finden; es zeigt sich aber, dass hier die Oberflachen- 
spannung nicht in dem gewunschten Bereich, der eine ein- 
wandfreie Verarbeitbarkeit der Tinte gewahrleistet, liegt. 
Gibt man aber Filmbildner bzw. oberflachenaktive Substan- 
zen zu, so lasst sich, wie in Abbildung 4 gezeigt, auch hier 
ein variables Rezeptursystem eizielen. Hierdurch wird ver- 
deutlicht, dass sich die erfindungsgemassen Rezeptursysteme 
an die verschiedensten Oberflachenstrukturen, gegeben 
durch die Materialeigenschaften nach dem Verpressen der 
Formlinge, bzw. Herstellen von Keksen, anpassen lassen. 
Wenig porose, also wenig saugende und gering strukturierte 
Oberflachen erfordem Tinten niedriger Viskositat (links in 
den Abbildungen), stark porose, also stark saugende und 
stark strukturierte, z.B. Mikrorisse aufweisende Oberflachen 
erfordem dagegen Tinten mit hoherer Viskositat (rechts in 
den Abbildungen). 

Wie sich aus den obigen Ausfiihrung ergibt, miissen Vis- 
kositat und Oberflachenspannung der erfindungsgemassen 
Tmten zueinander innerhalb bestimmter Grenzverhaltnisse 
liegen, dargestellt durch die Kurven fur Viskositat und Ober- 
flachenspannung, die die schraffierten Zonen der Abbildun- 
gen 1, 2 und 4 eingrenzen. Innerhalb der schraffierten Zonen 
ist jedes Verhaltnis zwischen Viskositat und Oberflachen- 
spannung einer Tinte iiber die Rezeptur erreichbar. Eine Op- 
timierung der Tinte im Hinblick auf besondere Oberflachen- 
beschaffenheiten ist, wie oben bereits angedeutet, durch Ein- 
stellen von Viskositat und Oberflachenspannung moglich. 

Die erfindungsgemassen Tinten gestatten daruberhinaus 
eine Verarbeitbarkeit in einem breiten Frequenzbereich bis 



zu mindestens 4000 Hz des Piezoschwingers. Es kommt bei 
Verwendung dieser Tinten nicht zu den gefurchteten Satelli- 
tenbildungen. 

Die Tmten bilden mit dem unvermeidlichen Tabletten- 
5 staub keine Krusten auf den Diisenoffnungen, die schliess- 
lich zum Verstopfen der Dusen fiihren wiirden. 

Die Tinten sind lagerstabil und bilden keine festen Parti- 
kel. Dariiberhinaus haften die Tinten gut auf den Tabletten- 
oberflachen, sie sind schnell trocknend und gestatten das 
10 Aufbringen eines klaren, gut lesbaren Schriflbildes auf der 
Oberflache der Tabletten. Des weiteren sind die beschrifteten 
Tabletten lagerstabil, d.h. das Schriftbild verandert sich iiber 
einen langen Zeitraum nicht; aber auch die Tinten verandern 
ihre Eigenschaften seibst fiber einen langen Zeitraum nicht. 
IS Die bedruckten Tabletten konnen auch im Filmcoatingver- 
fahren mit einem Film uberzogen werden, ohne dass das 
Schriftbild leidet. 

Die nachfolgenden Beispiele soUen die Erfindung noch 
naher erlautern: 

20 

Beispiel 1 

(fur schlechtsaugende Tabletten) 

60g 1,3-Propandiolund 
25 40 g Wasser 

werden bei Raumtemperatur zusammengeriihrt, zu dieser 
Mischung werden 

0,18 g Hydrobenzoesauremethylester - Natriumsalz 

0,02 g Hydroxybenzoesaurepropylester - Natriumsalz 
3j 3,0 g Erythrosin (E 127) 

zugesetzt, sie wird nach langerem Ruhren durch ein 3 
^un-Filter filtriert. 

Oberflachenspannung: 45-46 mN/m/25 "C 

Viskositat 10 mPa.s / 25 "C 

35 

Beispiel 2 
(fur mittelsaugende Tabletten) 
72,0 g 1,3-Propandiol 
24,8 g Wasser 
"o 0,2 g 2-Phenoxyethanol 
3,0gPatentblau(E]31) 

Alle Komponenten werden bei 40 "C zusammengeriihrt, 
man lasst abkiihlen und filtriert durch ein 3 nm-Filter. 
Oberflachenspannung: 45 mN/m/25 "C 
« Viskositat: 13 mPa.s/25''C 



Beispiel 3 
(fiir starksaugende Tabletten) 
50 80 g 1,3-Propandiol 
20 g Wasser 
3 g Amaranth (E 123) 
0,25 g Benzoesaure 

Herstellung wie bei Beispiel 1 beschrieben. 
55 Oberflachenspannung: 39 mN/m/25 °C 
Viskositat: 27 mPa.s/25°C 



Beispiel 4 

60 (mittelmassigsaugende Tabletten) 
75 g 1,3-Propandiol 
25 gWasser 

2,5 g Brillant schwarz (E 151) 
0,18 g Hydroxybenzoesauremethylester 
65 0,02 g Hydroxybenzoesaurepropylester 

Herstellung wie in Beispiel 1 beschrieben. 

Oberflachenspannung: 41 mN/m/25 "C 

Viskositat: 23 mPa.s/25 "C 



Beispiel 5 
(normalsaugende Tabletten) 
65 g Glycerin 
35 g Wasser 

0,5 glndigotin 5 
0,01 g Cremophor EL + + 
0,3 g Natriumsorbat 

Herstellung erfolgt wie in Beispiel 1 beschrieben. 
Oberflachenspannung: 43 mN/m/25 °C 
Viskositat: 23 mPa.s/25 °C lo 
++ Cremophor EL = Glycerin-Polyethylenglykolricino- 



Beispiel6 

(starksaugende Tabletten) is 
80 g Glycerin 
20 g Wasser 

3,0 g Chinolin-Gelb (E 104) 

0,02g«Tween»S23+ + 

0,25 g Hydroxybenzoesauremethylester 20 
Herstellung erfolgt wie in Beispiel 1 angegeben. 
Oberflachenspannung: 33,3 mN/m/25 "C 
Viskositat: 28,7 mPas.s/25 °C 
++ «Tween» S^' = ethoxylierter Sorbitanfettsaureester 

Beispiel 7 
(schlechtsaugende Tabletten) 
65 g wassrige Sorbitlosung 70%ig 
35 g Wasser 

Beide Stoffe werden bei 40-50 °C zusaiamengeriihrt, vor- w 
filtriert und bei Raumtemperatur mit 
3,0 gGelborange(E110) 
0,3 g Defaydracetsaure-Natriumsalz 
0,01 g Cremophor EL 

versetzt, gerubrt und nach dem Inlosunggehen durch ein 35 
3 jun-Filter filtriert. 



Oberflachenspannung: 40 mN/my25 C 
Viskositat: 10 mPa.s/25 C 

Beispiel 8 
(gutsaugende Tabletten) 
90 g wassrige Sorbitlosung 70% ig 
10 g Wasser 
3 g Chinolingelb 

0,3 g Hydroxybenzoesaurepropylester 
Herstellung wie in Beispiel 7 beschrieben. 
Oberflachenspannung: 40 mN/m/25 C 
Viskositat: 37 mPa.s/25 "C 

Beispiel 9 

(schlecht bis mittelmassig saugende Tabletten) 
60 g wassrige Sorbitlosung 70%ig 

5 g 1,3-Propandiol 

5 g Glycerin 
30 g Wasser 

3 g Brillantsauregriin (E 142) 
0,2 g Hydroxyben2X)esauremethylester-Natriumsalz 
Die Herstellung erfolgt analog zu Beispiel 7. 
Oberflachenspannung: 40 mN/m/25 °t 
Viskositat: 13,5 mPa.s/25 °C 

Beispiel 10 
(normal bis stark saugende Tabletten) 
70 g wassrige Sorbitlosung 70%ig 
10 g 1,3-Propandiol 
20 g Wasser 

2,9 g Ponceau 4 R(E 124) 

0,2 g Natriumbenzoat 

0,02 g Cremophor EL 

Die Herstellung erfolgt analog zu Beispiel 7. 
Oberflachenspannung: 40 mN/m/25 "C 
Viskositat: 27 mPa.s/25 "C 
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